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ПУЛЬТ УПРАВЛЕНИЯ

1 pot.
 802219

Педаль
 802017

2 pot.
 802336

ГОРЕЛКИ TIG

8m  742431
8m Aqua   742497

ГОРЕЛКИ TIG

3m DX 50

Модель

Напря-

жение 

сети,

В

Мощность 

при нагрузке 

60% / mах, 

кВт

Сварочный ток, А

Диаметр 

электрода,

мм

Габаритные

размеры,

мм

Вес, 

кг
Артикул

Min-max 
ПВ% / max 

(DC)

ПВ 

60%

Best TIG 251 DC HF/Lift VRD 3 х 380 6,0 / 12,2 10-250 20 / 230 115 1,6 - 5,0 410 x 170 x 340 20 816116

Best TIG 251 DC HF/Lift VRD Aqua 3 х 380 6,0 / 12,2 10-250 20 / 230 115 1,6 - 5,0 410 x 170 x 480 19 816118
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ИНВЕРТОРНЫЙ АППАРАТ ДЛЯ СВАРКИ НА ПОСТОЯННОМ ТОКЕ 

МЕТОДОМ TIG DC И MMA

Best TIG 251 DC - предназначен для качественной сварки стали, 

нержавеющей стали, титана и меди.

Функция VRD - снижение напряжения холостого хода, 

обеспечивающая безопасную работу в местах с повышенной 

опасностью поражения током.

ПРЕИМУЩЕСТВА:

►Компактные размеры и небольшой вес

►Два типа поджига HF и TIG LIFT

►Регулировка спада сварочного тока

►Выбор между 2-х или 4-х тактным режимами
работы горелки

►Возможность подключения устройства
дистанционного управления

►Режим импульсной сварки

►Функция BiLevel - переключение между двумя
токами

►Режим точечной сварки

 КОМПЛЕКТ 

АКСЕССУАРОВ Аqua - жидкостное охлаждение горелки

AQUA

КОМПЛЕКТ  ОПЦИЯ

4m  742427
4m Aqua   742570

ТЕЛЕЖКА

 803059

ГАЗОВЫЙ ШЛАНГ

2m  172501
3,8m  172510

Хомут  232059

TIG АКСЕССУАРЫ

Стр. 79

НАБОР ММА

DX50  801081

АДАПТЕР ГАЗОВОГО 

РЕДУКТОРА

 432700 722119

МОДУЛЬ 
ОХЛАЖДЕНИЯ

  Aqua
 G.R.A. 4500  802790
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3 - Модель  - Артикул

Модель

Напря-

жение 

сети,

В

Мощность 

при нагрузке 

60% / mах, 

кВт

Сварочный ток, А

Диаметр 

электрода,

мм

Габаритные

размеры,

мм

Вес, 

кг
Артикул

Min-max 
ПВ% / max 

(DC)

ПВ 

60%

ПВ 

100%

Best TIG 311 DC HF/Lift 3 х 380 5,0 / 7,5 7 - 280 35 / 280 180 140 1,6 - 5,0 475 x 170 x 340 15,2 816328

Best TIG 421 DC HF/Lift 3 х 380 13,0 / 20,0 5 - 350 35 / 350 250 215 1,6 - 6,0 530 x 240 x 450 32,0 816330

Best TIG 421 DC HF/Lift Aqua 3 х 380 13,0 / 20,0 5 - 350 35 / 350 250 215 1,6 - 6,0 935 x 500 x 1195 69,0 816331

Аqua - жидкостное охлаждение горелки

4m  742427
4m Aqua   742570

 722119

 421 Aqua   802729 311 
 802067

 421 Aqua  
 8030723m DX 50

ГОРЕЛКИ TIG

8m  742431
8m Aqua   742497

НАБОР ММА

25 mm²  4+3m DX50
 801081

АДАПТЕР ГАЗОВОГО 

РЕДУКТОРА

 432700

ТЕЛЕЖКА

 421 
 803073

 421 
 803072

ПУЛЬТ УПРАВЛЕНИЯ

1 pot.
 802219

Педаль
 802017

2 pot.
 802336
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ПЕРЕНОСНЫЕ ИНВЕРТОРЫ С МИКРОПРОЦЕССОРНЫМ 

УПРАВЛЕНИЕМ ДЛЯ СВАРКИ МЕТОДОМ TIG И MMA ПОСТОЯННЫМ 

ТОКОМ (DC), С ДВУМЯ ТИПАМИ ЗАЖИГАНИЯ – TIG LIFT И 

ВЫСОКОЧАСТОТНЫМ БЕСКОНТАКТНЫМ ЗАЖИГАНИЕМ (HF)

Возможно использование для работ с широким диапазоном 

материалов: сталь, нержавеющая сталь, титан, медь, никель и их 

сплавы.

ПРЕИМУЩЕСТВА:

►Трехфазные инверторы для сварки
постоянным током методом TIG

►9 индивидуальных программ сварки (для мод.
421)

►Регулировка подачи газа после выключения
тока, спада сварочного тока, режима квадратных 
импульсов

►Выбор между 2-х или 4-х тактным режимами
работы

►Функция Hot Start, AntiStick

►Возможность подключения дистанционного
управления

 КОМПЛЕКТ  ОПЦИЯ

ГОРЕЛКИ TIG

AQUA
(кроме Best TIG 311) (кроме Best TIG 311) (кроме Best TIG 311)

TIG АКСЕССУАРЫ

Стр. 79
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Модель

Напря-

жение 

сети,

В

Мощность 

при нагрузке 

60% / mах, 

кВт

Сварочный ток, А

Диаметр 

электрода,

мм

Габаритные

размеры,

мм

Вес, 

кг
Артикул

Min-max 
ПВ% / max 

(DC)

ПВ 

60%

Best TIG 252 AC/DC HF/Lift VRD 3 х 380 6,0 / 12,2 10-250 20 / 230 115 1,6 - 5,0 440 x 190 x 360 22 816117

Best TIG 252 AC/DC HF/Lift VRD Aqua 3 х 380 6,0 / 12,2 10-250 20 / 230 115 1,6 - 5,0 440 x 190 x 500 21 816119
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ИНВЕРТОРНЫЙ СВАРОЧНЫЙ АППАРАТ ДЛЯ СВАРКИ МЕТОДОМ  

MMA И TIG ПОСТОЯННЫМ И ПЕРЕМЕННЫМ ТОКОМ (AC/DC), С 

ДВУМЯ ТИПАМИ ЗАЖИГАНИЯ – TIG LIFT И ВЫСОКОЧАСТОТНЫМ 

БЕСКОНТАКТНЫМ ЗАЖИГАНИЕМ (HF)

Best TIG 252 AC/DC - предназначен для качественной сварки стали, 

нержавеющей стали, титана, меди, алюминия и сплавов.

Функция VRD - снижение напряжения холостого хода, 

обеспечивающая безопасную работу в местах с повышенной 

опасностью поражения током.

ПРЕИМУЩЕСТВА:

►Компактные размеры и небольшой вес

►Два типа поджига HF и TIG LIFT

►Регулировка спада сварочного тока

►Выбор между 2-х или 4-х тактным режимами
работы горелки

►Возможность подключения устройства
дистанционного управления

►Режим импульсной сварки

►Функция BiLevel - переключение между двумя
токами

►Режим точечной сварки

Best TIG 252 AC/DC HF/Lift Aqua

 КОМПЛЕКТ 

АКСЕССУАРОВ

AQUA

Аqua - жидкостное охлаждение горелки

ПУЛЬТ УПРАВЛЕНИЯ

1 pot.
 802219

Педаль
 802017

2 pot.
 802336

ГОРЕЛКИ TIG

8m  742431
8m Aqua   742497

ГОРЕЛКИ TIG

3m DX 50

КОМПЛЕКТ  ОПЦИЯ

4m  742427
4m Aqua   742570

ТЕЛЕЖКА

 803059

ГАЗОВЫЙ ШЛАНГ

2m  172501
3,8m  172510

Хомут  232059

TIG АКСЕССУАРЫ

Стр. 79

НАБОР ММА

DX50  801081

АДАПТЕР ГАЗОВОГО 

РЕДУКТОРА

 432700 722119

МОДУЛЬ 
ОХЛАЖДЕНИЯ

  Aqua
 G.R.A. 4500  802790
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5 - Модель  - Артикул

Модель

Напря-

жение 

сети,

В

Мощность 

при нагрузке 

60% / mах, 

кВт

Сварочный ток, А

Напря-

жение 

Х.Х., В

Диаметр 

электрода,

мм

Габаритные

размеры,

мм

Вес, 

кг
Артикул

Min-max 
ПВ% / max 

(DC)

ПВ 

60%

ПВ 

100%

Best TIG 322 AC/DC HF/Lift 3 х 380 8,0 / 10,0 5 - 270 40 / 270 200 175 98 1,6 - 5,0 530 х 240 х 450 36,0 816311

Best TIG 322 AC/DC HF/Lift Aqua 3 х 380 8,0 / 10,0 5 - 270 40 / 270 200 175 98 1,6 - 5,0 935 х 500 х 1195 72,0 816333

Best TIG 422 AC/DC HF/Lift 3 х 380 8,0 / 14,0 5 - 350 35 / 350 250 215 64 1,6 - 6,0 530 х 240 х 450 36,0 816313

Best TIG 422 AC/DC HF/Lift Aqua 3 х 380 8,0 / 14,0 5 - 350 35 / 350 250 215 64 1,6 - 6,0 935 х 500 х 1195 72,0 816314

Аqua - жидкостное охлаждение горелки

ГОРЕЛКИ TIG

8m  742431
8m Aqua   742497

НАБОР ММА

DX50
 322,422  801081

АДАПТЕР ГАЗОВОГО 

РЕДУКТОРА

 432700

ТЕЛЕЖКА

 803073

 803072

ПУЛЬТ УПРАВЛЕНИЯ

1 pot.
 802219

Педаль
 802017

2 pot.
 802336

ГОРЕЛКИ TIG
4m  742427
4m Aqua   742570

 722119 3m DX 50
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КОМПАКТНЫЕ ИНВЕРТОРНЫЕ СВАРОЧНЫЕ АППАРАТЫ 

С МИКРОПРОЦЕССОРНЫМ УПРАВЛЕНИЕМ ДЛЯ СВАРКИ МЕТОДОМ 

TIG И MMA ПОСТОЯННЫМ И ПЕРЕМЕННЫМ ТОКОМ (AC/DC) С 

ДВУМЯ ТИПАМИ ЗАЖИГАНИЯ – TIG LIFT И ВЫСОКОЧАСТОТНЫМ 

БЕСКОНТАКТНЫМ ЗАЖИГАНИЕМ (HF)

Возможно использование для работ с широким диапазоном 

материалов: алюминий, сталь, нержавеющая сталь, титан, медь, никель 

и их сплавы.

ПРЕИМУЩЕСТВА:

►Мощные промышленные инверторные
источники с возможностью сварки алюминия 
методом TIG

►9 индивидуальных программ сварки

►Регулировка подачи газа после выключения
тока, спада сварочного тока, баланса 
переменного тока, режима квадратных импульсов

►Выбор между 2-х или 4-х тактным режимами
работы в зависимости от свариваемого материала 
или режима сварки точками

►Интуитивно понятная панель управления

 КОМПЛЕКТ  ОПЦИЯ

AQUA

 Aqua
 802729

 322 Aqua, 
422 Aqua.

 803072

TIG АКСЕССУАРЫ

Стр. 79G.R.A. 4000 

МОДУЛЬ 
ОХЛАЖДЕНИЯ
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BEST TIG

ИСТОЧНИК + МОДУЛЬ 
ОХЛАЖДЕНИЯ

ИСТОЧНИК + ТЕЛЕЖКА

ТЕЛЕЖКА
cod. 802073

ПАНЕЛЬ УПРАВЛЕНИЯ BEST TIG 422:

1. Цифровой дисплей

2. Выбор вида тока сварки (DC или AC)

3. Выбор метода сварки

4. Потенциометр

5. Выбор параметров сварки

6. Режимы работы горелки

1 2 3 4 5 6
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